Szybka instrukcja podiaczenia

1. Przykre¢ reduktor do zbiornika
i otworz zawor kulowy przy reduktorze.

-
MAX

4. Ustaw maksymalne ci$nienie na kompresorze.

Kompresor powinien mie¢ minimum 2 ttoki
w trybie V i pojemnos$¢ 50L.

7. Prawg gatke reduktora przekre¢ w prawo.
Ustaw cisnienie na wartos¢ 6 BAR.

przygotowanie do pracy

agregat tynkarski 19 L z pistoletem AK-1

2. Przyciagnij do siebie rekg gatki reduktora,
nastepnie przekre¢ je w lewo az poczujesz
opér. (manometry sg czesto odkrecone
fabrycznie).

5. Podepnij do dolnego wylotu gruby przewod
zakonczony ztgczem ktowym GEKA.

8. Otworz zawoér kulowy pistoletu i sprawdz
prawidtowy przeptyw powietrza cisnienie
powietrza nie powinno spadac ponizej 4 BAR
na prawym manometrze reduktora).

Jesli przeptyw powietrza jest zaburzony sprawdz
droznosc¢ iglicy, oraz sprawdz szczelno$c pistoletu

zgodnie z punktem 9 lub sprawdz poprawne
dziatanie kompresora (wydajno$c¢). W przypadku

poprawnego przeptywu powietrza pomin punkt 9.

(Zawor kulowy stuzy do odcinania powietrza
w pistolecie AK-1. Spust stuz tylko do odcinania
materiatu w korpusie).

przewdd
powietrza
od rgczki
pistoletu

przewdd powietrza
od kompresora

3. Podtgcz przewdd doprowadzajgcy powietrze
od kompresora i przewodd powietrza od rgczki
pistoletu. Przewdd musi mie¢ minimum 8 mm
Srednicy wewnetrzne;j.

6. Podigcz przewdd powietrza do pistoletu
AK-1.

9. Sprawdz szczelnoé¢ pistoletu zanurzajgc
go w wodzie z otwartym zaworem kulowym
tak, aby jego dysza znajdowata sie nad
poziomem wody.

Na rysunku zaznaczono miejsca gdzie moze
wystgpi¢ prawdopodobienstwo nieszczelnosci
pistoletu. Jesli przeptyw powietrza w pistolecie
jest poprawny, pomin ten punkt.

Wszelkie prawa zastrzezone! Kopiowanie, powielanie i wykorzystywanie zdjec i tre$ci bez zgody autora zabronione.



10. Otworz zbiornik. Przed przystgpieniem do 11. Ustaw przewdd materiatowy nad wiadrem 12. Zwiekszaj cisnienie w zbiorniku do

pracy nalezy przeptukac wodg wnetrze zbiornika lub innym pojemnikiem i otwérz zawér kulowy momentu swobodnego przeptywu materiatu.
oraz przewodu materialowego. Wlej materiat do przy dolnym wylocie zbiornika. Materiat powinien mie¢ lejgcg konsystencje.
zbiornika o odpowiedniej (ptynnej) konsystencji Pamietaj ze cisnienie na koncu przewodu

i zamknij zbiornik. musi by¢ obowigzkowo mniejsze od ci$nienia
Aby utatwi¢ czyszczenie zbiornika i sptywanie powietrza ktére wylatuje z iglicy. Je$li materiat
materiatu do dolnego wylotu, spryskaj jego nie przeptywa swobodnie zmien przewod na
wnetrze WD-40 lub silikonem w spray’u. grubszy lub zwigksz cisnienie w zbiorniku.

13. Materiat powinien swobodnie przeptywaé 15. Zakre¢ zawor kulowy przy pistolecie.
przez przewod. Docisnij i zablokuj spust, nastepnie Odkre¢
nakretke dyszy i wyciagnij dysze z pistoletu.

16. Podepnij przewdd materiatowy do 17. Otworz zawor kulowy przy dolnym wylocie 18. Zat6z odpowiednig dysze do pistoletu

pistoletu. zbiornika na 5 sekund i sprawdz przeptyw zgodnie z tabelg i przykre¢ nakretke. Zwolnij

materiatu przez pistolet. blokade spustu pistoletu. Nastepnie otworz
zawor kulowy przy pistolecie.

Pistolet AK-1 NIE jest przeznaczony do natrysku gtadzi dolomitowych i wapiennych.

UWAGA! Jezeli stosujesz przewody o dtugosci powyzej 5 metréw, lub pracujesz na wysokosci,
zwieksz cisnienie w zbiorniku tak, aby zréwnowazy¢ wyzsze opory materiatu na przewodzie.

PAMIETAJ! Cisnienie materiatu, ktéry doptywa przed iglice pistoletu musi by¢ o 0,5 BAR mniejsze
niz cisnienie powietrza, ktore wylatuje z iglicy. Inaczej materiat bedzie sie zapychat, lub moze
doprowadzi¢ do zatkania iglicy.

Zawsze najpierw odcinaj doptyw materiatu, a nastepnie dopltyw powietrza!

NIGDY nie zamykaj zaworu kulowego przy raczce pistoletu podczas pracy. Inaczej materiat dostanie
sie do iglicy z drugiej strony i zatynkuje iglice.

19. Otworz zawér kulowy przy dolnym wylocie
zbiornika. Mozesz rozpoczg¢ prace!



REGULACJA NATRYSKU

Cisnieniem w zbiorniku regulujemy ilo$¢ wyptywajgcego materiatu z pistoletu. Przy zastosowaniu tynku ,baranka” 1,5 mm lub 2,0 mm nalezy
stosowac nizsze ci$nienie w zbiorniku, poniewaz materiat ma tendencje do zbijania sie w korpusie pistoletu jesli zastosujemy zbyt wysokie
cisnienie na materiale. Materiat musi mie¢ lejgca konsystencje ale zbyt duze rozcienczenie materiatu spowoduje ,zbijanie” sie materiatu

w korpusie pistoletu. Materiat powinien swobodnie przeptywac przez 5 metrowy przewdd o $rednicy wewnetrznej 25 mm przy ci$nieniu

3,0 - 3,5 BAR.

Nakretkg iglicy regulujemy proporcje podawania ilosci materiatu do ilosci powietrza.

Przy zastosowaniu ,baranka” 1,5/2,0 (mm) zwré¢ uwage na to aby tynk po wyrzucie nie odbijat sie od $ciany. Jesli kamyki odbijaja sie od Sciany
zmniejsz ci$nienie powietrza prawym reduktorem o0 0,5 - 1 BAR.

TABELA

4 mm 6 mm 8 mm

tynk ,baranek” 0,5 mm v

tynk ,baranek” 1,0 mm v

tynk ,baranek” 1,5 mm v

tynk ,baranek” 2,0 mm

klej na siatke

gtadz

tynk gipsowy

AU I N N O B N BN

szpryc (obrzutka cementowo-wapienna) v




